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On sait que les bouchons de li^ge, qui consti- 
tuent le moyen de bouchage le plus efficace ct le 
plus economique, exigent pour leur fabrication 
des plaques de liege naturel d'excellente qualite, 
relativement couteuses, et en.tralnent une im- 
portante production de dechets difficilement uti- 
lisables autrement que sous forme de grains ou 
poudre. On peut evidemment songer a realiser 
des bouchons cylindriques ou coniques en liege 
agglomere, beaucoup moins couteux que les 
plaques naturelles, mais les articles ainsi obtenus 
manqucnt en general de solidite ct d'elasticite, 
et la presence de Tagglomerant constitue un 
inconvenient notable. Aussi le Hege agglomere 
n*est"il guere utilise dans I'industrie du bouchage 
que pour la preparation de rondelles combinees a 
des capsules metalliques. 

L'invention vise a permettre de realiser a Taide 
dc dechets de liege des bouchons presentant 
toutes les qualites de solidite et d'elasticite de 
ceux actuellement fabriques a partir de plaques 
naturelles, tout en evitant les inconvenients sus- 
ccptibles de resulter de la presence d'un agglo- 
merant au contact du liquide renferme par la 
bouteille. 

L'invention consiste essentiellement a pre- 
parer par moulage direct, boudinage ou autre- 
ment un corps en liege avec une tres faible pro- 
portion d'agglomerant, ct a enfcrmer ce corps 
dans une enveloppe faite en une matiere souple 
indifferente aux Hquides susceptibles d'etre ren- 
fermes par la bouteille a laquelle le bouchon est 
destine, cette matifere pouvant avantageusement 
etre constituee par un polymere d'ethylene. 

On concoit que le corps de liege ainsi enferme 
soit d Tabri des efforts de traction susceptibles 
de provoquer sa rupture. Nearanoins, la souplesse 
de son enveloppe lui permet de se deformer 
elastiquement tout comme un bouchon usuel de 
la meilleure qualite, Cette enveloppe isole, en 
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outre, de fagon complete le corps du bouchon 
du liquide de la bouteille, de telle sorte que ce 
liquide ne peut entrer en contact avec le liege, 
ni avec Tagglomerant. 

II est avantageux, suivant l'invention, dc rea- 
liser Tenvcloppe souple en conformant a chaud, 
dans une matrice appropriee, une feuille de la 
matiere plastique choisie autour du corps lui- 
meme. Cette conformation donne naissancc a une 
douille ouverte a sa partie superieure et Ton 
fcrme ensuite cette douille en injectant sur I'en- 
semble du corps et de I'enveloppe une tSte 
suffisamment epaisse faite en une matiere ther- 
moplastique relativement rigide. Cette tcte rigide 
renforcc considerablement le bouchon dont elle 
nc reduit nuUement I'elasticite dans le sens 
radial. 

Le dessin annexe, donne a titre d*exemple, 
permettra de mieux comprendre Tinvention, les 
caracteristiques qu'elle presente et les avantages 
qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 represcnte schematiquement un boudin 
de liege agglomere dans lequel on decoupe des 
corps cylindriques successifs pour la realisation 
de bouchons suivant l'invention; 

Fig. 2 montre en coupe un corps dispose au- 
dessus d'une rondelle de matiere plastique mince 
destin^e d constitucr Tenveloppe ; 

Fig. 3 represente en coupe le corps enveloppe 
de la matiere plastique conformee en forme de 
douille ; 

Fig. 4 est une coupe du bouchon finalement 
realise. 

En fig. 1 on a represente un boudin cylindrique 
de liege agglomere susceptible d'etre realise, par 
exemple, par le moyen d'une boudineuse a partir 
de liege en poudre ou en grains en utilisant une 
tr^s faible proportion d'un liant approprie, Ce 
boudin est decoupe en morceaux 1 de longueur 
convcnable pour la constitution du corps cylin- 
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drique des bouchons qu'on desire realiser par 
application de I'invention. 

^ On decoupe d'autre part dans unefeuUle mince 
d'unc matiere thermoplastique appropriec des 
rondelles 2 (fig. 2) de diametrc suffisant pour 
permettre Tobtention par conformation a chaud 
d line douiUe cylindrique enveloppant le corps 1 
en le depassant legerement en hauteur. La matiere 
choisie doit presenter une sferie de qualites nette- 
mcnt determinees; elle doit etre tres souple et 
non cassante; ellc ne doit pas etre exagerement 
sensible a la chaleur et au froid; elle ne doit pas 
etre susceptible de communiquer un mauvais 
gout ou une mauvaise odeur a un liquide tel 
que le vin, le lait, les liqueurs, etc. Comme 
exemple de matiere remplissant particulierement 
bien ces diverses conditions, on citera les poly- 
mferes de I'ethyl^ne. Les superpolyamides peuvent 
egalement convenir, mais leur conformation a 
chaud est plus difficile d realiser. 

On pose alors une rondelle 2 sur une matrice 
chauffee comportant une empreinte propre a 
recevoir un corps 1, et on y cnfonce ce dernier 
par-dessus la rondelle 2 qui se refcrme sur elle- 
meme a chaud en affectant la forme d'une 
douille 2' (fig. 3) entourant le corps 1 et le de- 
passant legerement en hauteur. 

On enferme enfin Tensemble ainsi realise dans 
un moule d'injection conforme de manicre a per- 
mettre la realisation d'unetete 3 (fig. 4), relative- 
ment epaisse, en une matiere assez rigide telle, 
par exemple, qu'un derive cellulosique, etant 
remarque qu'ici le choix de la matiere est facile. 

On obtient ainsi un bouchon constitue par un 
corps en liege tres faiblement agglomere enferme 
dans une enveloppe souple, le tout etant pourvu 
d une tete rigide de mantBuvre. Grdce A la tres 
faible proportion de lianf utilisee. le corps 1 a 
conserve toutes les proprietes elastiques du liege 
naturel, ce qui assure une fermeture parfaite en 
depit des variations dans le dfametre des goulots 
de bouteilles. Cette faible proportion de liant 
entrainc evidemment une grande fragilite vis-a- 
vis des efforts de traction, mais en raison de la 
presence.de Tenveloppe 2' cela est sans impor- 
tance, car lorsqu'on tire le bouchon par la tSte 3 
pour deboucher une bouteille, c'est cette en- 
veloppe qui supporte la majeure partie de I'effort 
ct le transmet a la face inferieure du corps 1. 
Meme si ledit corps 1 vient a se fendiller, cela est 
sans grande importance, I'etancheite etant assuree 
par I'cnveloppe 2' et le corps 1 ne jouant que le 
role d'un remplissage elastique. Enfin, le liquide 
de la bouteille ne vient jamais au contact de la 



masse agglomeree et ne peut etre deterior6 ni 
par un liant degageant une odeur ou du goilt, ni 
par des particules de liege en mauvais 6tat. On 
notera d'ailleurs que le li^ge enferme dans 
I'enveloppe 2' est i I'abri de I'air et ne peut done 
6tre le siege de fermentations quelconques. 

II doit au surplus etre entendu que la descrip- 
tion qui precede n'a ete donnee qu'a litre 
d'exemple et qu'elle ne limite nullement le do- 
maine de invention dont on ne sortirait pas en 
rcmplagant les details d'execution decrits par 
tous autres equivalents. C'est ainsi que Tenve- 
loppe 2' pourrait etre pr6paree separement du 
corps 1, par exemple Stre rfealisee par mnulage 
par injection, solution avantageuse dans le cas 
des superpolyamides, le corps 1 etant ensuite 
infroduit en place avant moulage de la tete 3. 
Cette derniere peut affecter toute forme desiree 
ct etre eventuellement constituee par la meme 
matiere que celle de I'enveloppe 2'. mais sous 
une plus forte epaisseur lui donnant une certaine 
rigidite. La proportion de liant utilisee pour la 
constitution du corps 1 peut varier; elle peut 
meme etre nulle, si le liege utilise est quelque 
peu collant (ce qui peut se realiser, a la fagon 
connue, par un leger chauffage). Dans le cas oii 
Tenveloppe 2' est preparee separement, on peut 
meme realiser directement le corps 1 dans ladite 
enveloppe par un simple remplissage avec com- 
pression de poudre ou grains de liege sansaucune 
espece d'agglomerant direct ou indirect. 

Enfin, et ainsi qu'il va de sol, I'invention 
englobe non seulement le procede susdecrit de 
fabrication de bouchons, mais encore les bou- 
chons obtenus par sa mise en oeuvre. 

L Procede pour la fabrication de bouchons a 
partir de liege en grains ou en poudre, consistant 
a preparer un corps en liege avec une tres faible 
proportion d'agglomerant, et a enfermer ce corps 
dans une enveloppe faite en une matiere souple 
indifferente aux liquides susceptibles d'etre ren- 
fermes par la bouteille a laquelle le bouchon est 
destine, cette matiere pouvant avantageusement 
etre constituee par un polymere de I'ethylene; 

IL Bouchons obtenus par mise en CBuvre du 
procede suivant I, lesdits bouchons efant prefe- 
rablement pourvus d'une tete de manoeuvre subs- 
tantiellement rigide. 

LrciKi* MAZZONL 

Pip prnr.ii ntlon ; 
Jll. MoXNIEfl. 
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